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Objectif :

L'éleve doit étre capable de comprendre les principes de fonctionnement, caractéristiques et limites de
fonctionnement,schémas-types de cablage de I'actionneur et de sa mise en oeuvre,

CONVERSION DES FICHIERS GERBER EN G-CODE

® schema et implantation des LED du A - P
File = OQutput Edit View Library Tools

Le travail de la partie 6.4.3.1 étant réalisé, il faut générer maintenant les

W @ Print Layout
B Elﬁl Print Setup
i
Iﬁ“—e Printer Information

fichiers GERBER. Cliquer sur « Output » puis
Gerber/Excellon Files ».

sélectionner « Generate

a2 PCEB Layout X

2§ Labcenter recommends running the pre-praduction check prior to generating

The layout has been modified since the last pre-production check was run

files for board manufacture.

Do you wish to run the pre-production check now?

; IR Le logiciel ouvre une fenétre demandant de
- P R vérifier les branchements. Il faut répondre :
L& Export Graphics L4 « Yes ».

-? Pre-Production Check

o Manufacturing Motes

X :1,‘1 Generate Gerber/Excellon Files R . i

| | onerate Pick and Place Fic U,ne' gutre fenétre apparait. SII_ le texte
© | | Generste Testpoint File généreé est rouge, cela signifie qu'il y a une
: Generate |PC-D-356 Netlist erreur.
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{8} CADCAM (Gerber and Excellon) Output ? hed

CADCAM Output | CADCAM Ntes |

Output Generation
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Filegtem: |schema et implartation des LED du A ‘

intéressants :

Folder:

|Z"-Lycee \Activites\Fini‘\6 - Les micro projets'\6.4 - Le A pour apprenti'6 4 3 - La partie ” _q\

(@) Output to individual TXT files?
(O Output to a single ZIP file?

] Automatically open output folder
Automatically open ZIF file?

- Mech1 : Contour

Layers/Artworks: Rotation: Reflection: - M eCh 2
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[ Top Paste [ Inner 7 [ Inmer 14
[] Bottom Paste Mech 1 Mech 3 Slotting/Routing Laver
[ Top Assembly Mech2  [Mech4 SebiL] e
[[] Battom Assembly Dirill “:l Mech 1 -
[[] Edge (overaid on these) Layers
[ Apply Global Guard Gap ~ 5ih = Bitmap./Fort Rasterizer:

All Mane Resolution: 1000 dpi ~

] Run Gerber Viewer When Done?
Concl

Les fichiers générés apparaissent dans le dossier choisi comme suit :

Il faut sélectionner maintenant les parties nous

- Bottom Copper : Les pistes

du circuit

. Inscription + et -
Inscription de la date

" schemaet implantation des LED du A - CADCAM Drill. DRL
(" schema et implantation des LED du A - CADCAM Drill. GER
" schema et implantation des LED du A - CADCAM Mechanical 1.GER
" schema et implantation des LED du A - CADCAM Mechanical 2.GER
(" schema et implantation des LED du A - CADCAM Mechanical 3.GER

=| schemna et implantation des LED du A - CADCAM READ-METXT

° schema et implantation des LED du A - CADCAM Bottom Copper.GER
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Il suffit de suivre maintenant le tutoriel de la partie :
4 — Produitique / 4.2 — Productique automatisé / 4.2.1 — Usinage des circuits imprimés

IMPORTANT : LE CICUIT IMPRIME DOIT ETRE EN MIRROIR

24/08/2020

Coté composants Coté pistes en mirroir

A l'issue de cette activité, trois fichiers doivent étre obtenus :
- pistes.nc
- pointage.nc
- decoupe.nc

Vérification des points de coordonnées du programme G-Code avec le tableur

| pistes.nc - Bloc-notes.
Fichier Edition Format Affichage Aide

\
G21
G0
o4
F60.00
GO0 Z1.0000
M03
G4 P1
GO0 X13.8899Y12.3513
G01Z-0.0500
GO1X13.9457Y12.3435
G01X14.1000Y12.3360
G01X14.2593Y12.3438
G01X14.4190Y12.3677
GO1X14.5711Y12.4058
G01X14.7238Y12.4606
GO1X14.8631Y12 5265
G01X15.0022Y12.6096
G01X15.1264Y127016
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13,9457 12,3435

P 2 14,1 12,336
142503 12,3438

14410 123677
L A 145711 12,4058
14,7238 12,4606
148631 125265
| = | 150022 126096

9| 151264 12,7016
152483 128117

G01X15.2483Y128117 afes v
G01X15.3540Y12.9281 ‘ : ” 154504 13,0578

B 15350 129281

01 x15.4504Y13 0578 o e 5| 155335 13.1080
G0t 316 5335Y13 1969 L T T
50115500413 3362 . . 0| 156023 13641
501 3015.6542¥13 4389 Rappatriement des données dans le TG YT,

.8 15,724 13,96
G01X156923Y13.6410 tableur [ 157102 141103

G01X15.7162Y13 8007 15,6923 14,279

Fichier G-Code

Travail a réaliser
1 — Lancer l'application PROTEUS puis ouvrir le fichier « schema et implantation des LED du A.pdsprj »
2 — Cliquer « Output ».puis suivre la procédure de la page 1/2 pour générer les fichiers.
3 — S'appuyer sur l'activité 4 — Produitique / 4.2 — Productique automatisé / 4.2.1 — Usinage des circuits
imprimés pour créer les fichiers d'usinage.
4 — Enregistrer le travail et le faire vérifier par ton professeur.
5 — Pour étre certain du résultat, il suffit de suivre la vidéo exploitant le tableur pour dessiner les pistes.
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